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Celem dziatan opisanych w procedurze jest zapewnienie klienta, ze wyroby produkowane w Spoétdzielni po-
siadajg odpowiednie wlasciwosci uzytkowe, ktdre gwarantuja bezpieczenstwo uzytkownika.

2. PLAN PRZEBIEGU PROCEDURY

» Dane wejsciowe

Przebieg procesu

Osoba odpowiedzialna. za
wiasciwe wykonanie dziata-

» Dane wyj$ciowe

nia
Surowiec Zwolnienie surowca do
Swiadectwo odbioru Odbidr jakosciowy .

. produkcji (status KT -
Karta surowcowa (karta surowcowa, atest Pracownik NK OK) F-7.4/4
Dokument PZ dostawcy) '
IN-21/1
Surowiec ze statusem KJ-OK
Dokumentacja techniczna Potwyrdb
Instrukcje stanowiskowe Przetwarzanie surowca Operator maszyny (status KJ-OK) karty
Plan kontroli samokontroli
P-21
Potwyrdb ze statusem KJ
Dokumentacja techniczna Wyrdb

Instrukcje stanowiskowe
Plan kontroli
P-21

Przetwarzanie potwyrobu

Operator maszyny

(status KJ-OK) karty
samokontroli F-18/1/1-5

Wyrdb
Dokumentacja techniczna

Plan kontroli Nadanie statusu KJ OK
Analiza FMEA g b lub NOK
Kontrola jako$ KJ
IN-21/2 e Raport kontroli F-21/2/1
INGZL3 F-21/3/1
IN-21/4
IN-21/5
karta brakow F-22/2
Status wyrobu Likwidacja
5, N EZ{?)]};I{EJZPIECZENIE wY- - fiih dg r'lapFaw{dv'V t
P-22 wyrdb niezgodny (karta brakéw) 5 me.mu SRS
Zgoda klienta na odstep-
stwo zal. 1 do P-22
Karta naprawy— F-22/6
Likwidacja
ZABEZPIECZENIE WY- lub do naprawy w
Reklamacja ROBU uzgodnieniu z klientem
P-22 wyrob niezgodny Wycofanie wyrobu z tej Pracownik NK Zgoda klienta na odstep-

samej partii produkcyjnej

stwo zal. 1 do P-22
Karta naprawy— F-22/6
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Pozytywne wyniki badan Wystawienie Deklaracji Kierownik NK Deklaracja UE
Dyrektywa LVD * Wiasciwosci Uzytkowych
Normy przedmiotowe UE
Wyroby z oznaczeniem CE o na-
pieciu pomiedzy 50 V i 1000 V
pradu przemiennego oraz pomiie-
dzy 75 V11500 V pradu statego
Dyrektywa LVD*, CPR * Wystawienie Deklaracji Kierownik NK Deklaracja Dop

Normy przedmiotowe

Raport z badan wystawiony przez
notyfikowane laboratorium dla klas
wyzszych od Fca

Wyroby budowlane z oznaczeniem
CE

0 napig¢ciu przemiennym pomiedzy
50 V1 1000 V oraz pomiedzy 75 V
i 1500 V napigcia statego

DoP

Deklaracja UE, DoP

Zatwierdzenie deklaracji
UE, DoP

Prezes Zarzadu

Udostgpnienie klientowi

Dyrektywa REACH*, RoHS*

Wystawienie Deklaracji
Zgodnosci wytworzonego

Pelnomocnik ds. Bezpie-
czenstwa wyrobu

Udostepnienie klientowi

wyrobu z Dyrektywa RE-

ACH, RoHS.
Dyrektywy Wystawienie Deklaracji Pracownik NK Udostepnienie klientowi
Normy Zgodnosci 2.1,

Na zyczenie klienta
Dyrektywy Identyfikacje wymagan Kierownik TP, pracownik Aktualne dyrektywy i
Normy prawnych i regulacyjnych, | ds. norm normy

aktualizacja
Dyrektywy Wystawienie Swiadectwa | Pracownik NK Udostgpnienie klientowi
Normy Odbioru
Dokumentacja Techniczna
Karty Dodatkowych wymagan Na zyczenie klienta
odbiorcy

Raport z kontroli badan

* DYREKTYWA 1999/34/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 10 maja 1999 r. zmieniajaca dyrektywe
Rady 85/374/EWG w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Pan-
stw Czlonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe.

* ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (UE) 2023/988 z dnia 10 maja 2023 r.
w sprawie ogdlnego bezpieczenstwa produktéw, zmieniajace rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i
Rady (UE) nr 1025/2012 i dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2020/1828 oraz uchylajace
dyrektywe 2001/95/WE Parlamentu Europejskiego 1 Rady 1 dyrektywe Rady 87/357/EWG
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*DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w spra-
wie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych si¢ do udostepniania na rynku
sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napigcia — dyrektywa
LVD.

*ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011
r. ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgce
dyrektywe Rady 89/106/EWG (CPR).

* ROZPORZADZENIE (WE) NR 1907/2006 PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY
z dnia 18 grudnia 2006 r.w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94,
jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG,
93/105/WE i 2000/21/WE

*DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY 2011/65/UE
z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoHS)
+ DYREKTYWA DELEGOWANA KOMISJI (UE) 2015/863 z dnia 31 marca 2015 r. zmieniajgca zatgcznik Il
do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/65/UE w odniesieniu do wykazu substancji obje-
tych ograniczeniem poszerzyta liste substancji — dotyczy RoHS tzw. 3,

3. PRZEDMIOT I ZAKRES

3.1. Przedmiotem procedury jest tryb postepowania w Spétdzielni przez po$wiadczenie, iz wyroby produkowane w Spot-
dzielni s3 wyrobami bezpiecznymi.

3.2.W Spéldzielni produkowane sg wyroby, ktére nie sa wyrobami przeznaczonymi do bezposredniego uzytkowania przez
uzytkownika (przewody z niezarobionymi koficami). Spétdzielnia ponosi odpowiedzialnoé¢ za bezpieczefistwo wyrobu,
ktore moze wplyna¢ na bezpieczenstwo uzytkownika.

Wyijatkiem sg produkowane w Spétdzielni przedtuzacze, ktére uwaza sig za wyroby przeznaczone do uzytkowania.

3.3.Szczegdlowy opis wyrobdw, ktéry zawiera ich charakterystyke oraz przeznaczenie zawarty jest w kartach katalogo-
wych udostepnionych wszystkim klientom i innym stronom zainteresowanym na stronie internetowe;j firmy.

3.4. Deklaracje producenta wymienione w pkt. 2 niniejszej procedury sa udostgpnione klientowi na zyczenie.

3.2. Wszystkie procesy technologiczne sa objete audytem procesu technologicznego zgodnie z P-03 ,,Audit Wewnetrzny”.

3.3. Parametry wyrobu, ktére maja wplyw na bezpieczenstwo uzytkowania sg badane przez pracownikow kontroli jakosci,
a wyniki sg odnotowywane w codziennych raportach kontroli zgodnie z P- 21 ,,Monitorowanie i pomiary wyrobu”.

3.4. Wszystkie surowce uzywane s3 do produkeji zgodnie z ich przeznaczeniem. Posiadaja odpowiedni status KJ i s3 zaku-
pione u sprawdzonych dostawcow.
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4. TERMINOLOGIA.

e Oznakowanie CE na wyrobie oznacza, ze spelnia on wszystkie wymagania dyrektywy LVD oraz zostal
poddany stosownym procedurom oceny zgodnosci, ktore zakonczyly si¢ wynikiem pozytywnym.

e Deklaracja Zgodnosci - dokument sporzadzony przez uprawnionego pracownika dziatu kontroli jakosci,
ktory zawiera informacje o zgodnosci wykonania wyrobu zgodnie z odpowiednig norma wykonawcza
bez podawania wynikow badan.

e Swiadectwo Odbioru -dokument sporzadzony przez upowaznionego pracownika dziatu kontroli jakosci,
ktory stanowi potwierdzenie, ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami podanymi w zamdwie-
niu (przez wymagania podane w zamoéwieniu rozumie si¢ wymagania uzgodnione i potwierdzone przy
zamowieniu) z podaniem wynikéw badan.

5. ODPOWIEDZIALNOSC I UPRAWNIENIA.

a) Pelnomocnik ds. Bezpieczeistwa wyrobu:

e nadzér nad przestrzeganiem niniejszej procedury

e wspdlpraca, tworzenie oraz ustalanie priorytetéw w eliminowaniu defektéw majacych wplyw na bezpieczen-
stwo wyrobu,

e wspdlpraca przy tworzeniu analiz FMEA procesu lub ich weryfikacja,

e inicjowanie przeprowadzania aktualizacji analiz FMEA,

e przeprowadzanie lub zlecanie regularnych kontroli procesu i produktu biezacej produkeji w celu potwierdzenia
bezpieczenstwa produktu,

e wprowadzanie i nadzorowanie dziatan natychmiastowych i korygujacych w przypadku wystgpienia niezgodno-
$ci,

e weryfikacja wprowadzonych zaplanowanych dziatan w przypadku wystapienia reklamacji,

e przekazywanie wszystkich waznych informacji dotyczacych bezpieczenstwa wyrobu pracownikom dzialu HH,
TP oraz Zarzadowi,

e w przypadku przedostania si¢ na zewnatrz wyrobu niebezpiecznego niezwloczne powiadamianie klienta, Za-
rzadu Spétdzielni, pracownikéw produkeyjnych, dziatéw TP, HH i NK,

e realizowanie lub inicjowanie przeprowadzenia planu naprawczego w przypadku przedostania si¢ wyrobu nie-
bezpiecznego na rynek,

e nadzor nad prawidlowym oznaczeniem wyrobu,

e przeprowadzanie szkolen dla pracownikéw produkcyjnych, kontroleréw jakosci oraz pracownikdéw dziatu TP z
zakresu bezpieczenstwa wyrobu.

a) Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci/ lub pracownik NK(*):

e nadzor nad przestrzeganiem niniejszej procedury,
e wystawianie Deklaracji UE, Swiadectw Odbioru (*), Deklaracji DoP, Deklaracji Zgodnoéci (¥).

b) _Pracownicy dziatu kontroli jakosci:

e prawidlowe dokonywanie pomiaréw i sprawdzen,
e  sporzadzanie dokumentow poswiadczajacych bezpieczefistwo wyrobu,
e  oznaczanie wyrobow niezgodnych zgodnie z P-22.

c¢) Pracownicy produkcyjni:
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e  wykonywanie wyrobow zgodnie z dokumentacja techniczna, planem kontroli,

e  geparowaniem wyrobow niezgodnych.

d) Kierownik dziatu TP

e Identyfikacje wymagan prawnych i regulacyjnych oraz ich aktualizacja,

e  Aktualizacja danych i nadzor nad danymi w Migdzynarodowym Materialowym Systemie Danych (IMDS).

6. DOKUMENTY ZWIAZANE:

Zal.1. Wykaz przewodow i ich oznaczenie
P-15"Projektowanie procesu produkeji”

P-18 ,Identyfikacja i status”

P- 21 ,Monitorowanie i Pomiary wyrobow”
P-22 , Nadzor nad wyrobem niezgodnym”
P-23 ,.Dziatania korygujace i zapobiegawcze”
P-25 ,Plany awaryjne”

P-26 ,,Plan naprawczy”

7. PRZEGLAD DOKUMENTU

v 1. Aktualizacja procedury.
2.  Wpisanie ,,ROZPORZADZENIE
PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I

RADY (UE) 2023/988...”

wydanie Opis zmiany osoba Data aktualizacji
wprowadzajaca zmiang
II 1. Dopisano DYREKTYWE 1999/34/WE R. Trzeciak 10.09.2018
2. Dopisano odpowiedzialnego za aktualiza-
cj¢ dyrektyw i norm
I R.Trzeciak 10.09.2018
Dolgczono ,,Wykaz przewodow i ich ozna-
czenie”-zal.1
11X 1. Aktualizacja procedury Roman Trzeciak 17.08.2020r.
2. Aktualizacja dyrektyw i rozporzadzen UE
3. Aktualizacja dokumentu ,,Wykazu prze-
wodow i ich oznaczenie”
Roman Trzeciak 12.12.2024r.
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